附件1
达州市“揭榜招标”研制苎麻收剥一体化机械

主要工艺流程和技术参数

一、工艺流程

苎麻机械全程打剥是指使用机械将耕地种植的苎麻鲜茎收割，然后在机械内自动化去叶、去骨、去壳，留下苎麻韧皮纤维的过程。

二、技术要求

（一）主要技术指标。原麻洁净度≥94.5%，即麻骨残留率≤0.5%，麻壳残留率≤5%；鲜茎出麻率≥5％。

（二）机械适用性要求。既要适应坡地、又要适应平地使用；既要考虑大块地，也考虑小块地的使用。机器前进后退自如，能越过落差1米左右的障碍。

（三）环保节能要求。首选使用电力驱动可分散性动力系统的小型、中型农机产品，电池方便拆卸、运输和组装使用；其次选用其它动力系统。

（四）设备智能轻便。设备操作方便、性能良好、适用性强。（可设计增加项：机载电脑和传感器，实现远程遥控操作）。

（五）安全保障条件。符合GB16151-2008《农业机械运行安全技术条件》。

三、最优目标机型

一体化智能化苎麻联合收剥机。机械可实现一次性收割并剥出符合技术指标要求的原麻。（见下样表）
一体化智能化苎麻联合收剥机参数参考样表
	结构形式
	履带自走式

	主要技术指标
	原麻洁净度
	≥94.5%（即麻骨残留率≤0.5%，

麻壳残留率≤5%）

	
	鲜茎出麻率
	≥5％

	作业效率
	
	2亩/小时

	整机尺寸
	全长（mm）
	2000

	
	全宽（mm）
	1500

	
	全高（mm）
	2000

	
	重量（kg）
	1000

	发动机
	形式
	首选模块电池驱动；其次为柴油/汽油驱动

	
	功率（kW）
	36.8

	
	变速箱类型
	液压无极变速

	行走部分
	
	履带式

	
	轨距（mm）
	1200

	
	工作最大坡度
	不小于30°

	
	离地最小间隙（mm）
	240

	收割部分
	割幅（mm）
	1000

	
	割台升降方式
	液压


注：以上参数供设计参考，可调整，以高效适用为主。
四、次优目标机型

若“一体化智能化联合收剥机”无人揭榜，则研发“割杆、打剥分离型收割机械”。

苎麻割秆、打剥分离型收获机械主要性能参数

	结构形式
	直喂式
	反拉式

	作业效率
	割秆机
	打剥机
	割秆机
	打剥机

	
	2亩/小时
	0.25亩/小时
	2亩/小时
	0.15亩/小时

	主要技术指标
	原麻洁净度
	≥94.5%，即麻骨残留率≤0.5%，

麻壳残留率≤5%

	
	鲜茎出麻率
	≥5％

	整机尺寸
	全长（mm）
	1200

	
	全宽（mm）
	800

	
	全高（mm）
	1000

	
	重量（kg）
	200

	发动机
	形式
	首选模块电池驱动；其次为单缸汽油机/柴油机

	
	功率（kW）
	7.35


注：以上参数供设计参考，可调整，以高效适用为主。
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